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Die vorliegende Erfmdung betrifft eine Apparatur 
zur automatischen Bestimmung der Faserlangenvertei- 
lung in einem Fasermateidail, vorzugsweise bed Baum- 
wolle. Derartige Apparaturen sind bereits bekannt und 
beruhen auf der optischen Abtastung einer langs eines s 
Karnmes in vorbestinimter Weise angeordnaten Faser- 
probe (sogenannter Faserbart) aus dem zu untersu- 
chenden Fasermaterial. Hierbei werden die in einem 
Kamm eingeklemmten Fasern nacb erfolgter Gleich- 
richtung in einem automatischen Priifgerat auf einem io 
beweglichen Kammtrager montiert und an einem lang- 
gestreckten Lichtspalt langsam mit . konstanter Ge- 
schwindigkeit vorbeigefiihrt. Auf der vom Lichtspalt 
abgekehrten Seite der Faserprobe ist ein Fotozellen- 
streifen angeordnet, der die von derFaserprobe durch- is 
gelassene Lichtmenge bestimmt Der von der Faser- 
probe absorbierte Lichtmengenanteil dient als direkte 
Angabe der Faserzahl an der entsprechenden Stelle der 
Faserprobe. Diese Faserzahl wird in Funktion der Vor- 
schubbewegung des Kammtragers registriert und er- 20 
mogheht, nach einer zum Stande der Tecbnik gehoren- 
den grafischen oder digitalen Methode, die Angabe der 
Faserlangenverteilung in der betreffenden Probe (siehe 
MELLIAND-TEXTILBERICHTE 6/1964, Seite 603 
bis 608). 25 

Zur ordniungsgemassen Ermitdung der Faserlan- 
genverteilung miissen demnach representative Faser- 
proben hergestellt werden. Friiher wurden solche 
Faserproben durch einen geeigneten Kamm aus dem zu 
untersuchenden Fasermaterial von Hand ausgekammt, 30 
auf dem Kamm festgeklemmt und mittels Biirsten oder 
anderer Kamme gleichgerichtet: diese Herstellung von 
Faserproben war unbefrdedigend und gab keine, fur das 
betreffende Fasermaterial reprasentativen Ergebnisse. 
Es sdnd bereits Vorschlage zur Verbesserung der Her- 35 
stellung von derartigeo Faserproben bekannt geworden 
(USA-Patent 3 057 019), bei denen ein Ballen des zu 
untersuchenden Fasermaterials in einer ruhenden 
Trommel eingebracht wird derart, dass Faserbuschel 
durch die, in einem Bereich des Tronimelmanteb vor- 40 
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gesehenen Locher hindurchragen. Langs des Trommel- 
mantels kann ein in axialer Richtung sLch erstrecken- 
der Kamm urn die Trommel herum^schwenkt werden, 
wobei er zuerst den mit Lochera versehenen Mantelbe- 
reich zwecks Auskammung einer Vielzahl von Fasern 
aus diesen Faserbuscheln. Der Kamm ist mit einer 
Festklemmeinrichtung fur die ausgekammten Fasern 
versehen. Bei seiner weiteren Schwenkbewegung 
durchlauft der Kamm einen, mit Kratzen versehenen 
Mantelbereich zur Gldcbrichtung . der im Kamm han- 
genden Fasern. Die so erzeugte Faserprobe wkd samt 
dem Kamm aus der trommelartigen Vorrichtung her- 
ausgenommen, dan-n manuell gebiirstet oder auf andiere 
Weise nachbehandelt um jeglache Vermireinigungen 
und nicht festgeklemmte Kurzfasern zu beseitigen und 
schliesslich auf den Kammtrager des oben erwahnten 
Priifgerates aufgesetzt und gemessen. 

Obwohl derart hergestellte Faserproben ein befrie- 
digendes und reproduzierbares Ergebnis beziiglich der 
Faserlangenverteilung des betreffenden Fasermaterials 
liefern, ist die Handhabung der Apparatur zur Herstel- 
lung solcher Faserproben unbefriedigend, well der ge- 
samte Priifvorgang, umfassend die Herstellung der 
Probe, die Nachbehandlung derselben, die Montage 
des Kammes auf dem Priifgerat und schliesslich die 
Durchfuhrung der Messung zusammen eine erhebliche 
Zeit in Anspruch nehmen. Da ublicherweise die Faser- 
langenverteilung bei einem zu untersuchenden, unbe- 
kannten Fasermaterial eine Vielzahl von Faserproben 
erfordert, besteht das Bediirfnis, nach einer Verbesse- 
rung der gesamten Apparatur. 

Die vorliegende Erfindung bezweckt eine solche 
Verbesserung der Apparatur zur automatischen Be- 
stimmung der Faserdangenverteilung in einem Faser- 
material. Die Apparatur besteht einerseits aus einer 
Vorrichtung zur Herstellung von langs eines Kammes in 
vorbestimmter Weise angeordneten Faserproben aus 
dem zu untersuchenden Fasermaterialb alien, der in 
einer Trommel angeordnet ist und mit Faserbiischeln 
durch in einem Bereich des Tromm elm antels vorgese- 
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hene Locher hindurchragt, langs welchen Mantels edn 
in axialer Richtung sich erstreckender Kamm inn die 
Trommel herumgeschwenkt werden kanm, dabei zuerst 
den mit Lochern versehenen Mantelbereich uberstrei- 
chend, zwecks Auskammung einer Vielzahl von Fasern 
aus den Faserbiischeln, welcher Kamm mit eiher Fest- 
Memmeirmchtung fur die ausgekammten Fasern verse- 
hen ist und bei seiner weiteren Schwenkbewegung 
einen mit Kratzen versehenen Maatelbereich diirch- 
lauft zur Gleichrichtung der im Kamm hangenden 
Fasern. Ausserdem be&teht die Apparatur aus einem 
Priifgerat, eingerichtet fur eine Relativbewegung zwi- 
schen der im Kamm hangenden Faserprobe parallel 
zur Faserrichtung mit vorbestimmter Geschwindigkeit 
und einem Lichtbiindel, zwecks Ermittlung der hin- 
durchdringenden Lichtmenge als Funiktion des Vor- 
schubweges, der Umwandlung in elektrische Signale 
und der Auswertung zur Feststellung der Faserlangen- 
verteilung. Die errindungsgemasse Apparatur ist 
dadurch gekennzeichnet, dass die mit Lochern und 
Kratzen versehenen Bereiche nur einen ersten Teil des 
bei einer voUen Umlaufbewegung des< Kammes iiber- 
strichenen TromxnelmanteJs einnehmen, dass in einem 
zweiten Teil des zu uberstreichenden Mantelbereiches 
der Kamm samt der in ihm hangenden) Faserprobe alle 
weiteren zur Praparierung der Faserprobe erforder- 
lichen Bearbeitungsstationen durchlauft, dann in eine 
Position gelangt, in der die optische Ueberpriifung der 
Faserprobe durch ein sich relativ zum Kamm in Faser- 
langsrichtung bewegendes lichtbiindel und Ermittlung 
der hindurchdringenden Lichtmenge in Form elektri- 
scher Signale in Abhangigkeit von dieser Bewegung er- 
folgt, woraufhin nach Losung der Verklemmung der 
Fasern kn Kamm eine Beseitigung der untersuchten 
Faserprobe stattfindet und die Apparatur fur eine Wie- 
derholung der Probenentnahme und Ueberpriifung be- 
reitist. 

Die erfindungsgemasse Apparatur ist nachstehend 
in einigen Ausfuhrungsbeispielen anhand der beigefiig- 
ten Zeichnung beschrieben, die einen Grundriss in 
schematischer Darstelhmg, teilweise im Schndtt gezeigt, 
wiedergibt. 

Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die oben 
offene Trommel 10 mit einem Ballen 11 des zu prii- 
fenden Fasermaterials, also beispielsweise mit einem 
Baumwollballen, teilweise gefiillt. Im Bodenteil 12 der 
Trommel 10 ist ein Schwenkarm 13 drehbar um die 
Achse 14 derart angeordnet, dass er unter Verwendung 
des Handgriffs 16 in Pfeilrichtung 15 von der Anfangs- 
stellung A aus um die Trommel herumgeschwenkt wer- 
den kann. Auf dem Schwenkarm 13 ist ein Kamm 17 
angebracht, der zur Herstellung der Faserprobe dient. 
Im Gegensatz zu den bekannten Vorrichtungen zur 
Herstellung von Faserproben unter Verwendung einer 
derartigen Trommel muss der Kamm 17 hier nicht 
zum Abnehmen von Schwenkarm 13 eingerichtet sein. 
Dicht beim Kamm 17 ist auf dem Schwenkarm 13 eine 
Festklemmeinrichtung fur die ausgekammten Fasern 
vorgesehen, die beispielsweise aus der zylindrischen 
Walze 18 besteht, die exzentrisch um die Langsachse 
19 yerdreht werden kann, die ihrerseits fest auf dem 
Schwenkarm 13 anigebracht ist. 

Wird von def Anfangsstellung A aus, in welcher 
der Schwenkarm 13 arretiert sein kann, dieser 
Schwenkarm in Pfeilrichtung 15 bewegt, so iiber- 
stredcht der Kamm 17 der Reihe nach die Winkelberei- 
che 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27 und 28 des Trom- 



melmantels und gelangt dann wieder in die Anfangs- 
stellung A. Der Kamm 17 soil dabei die Trommelober- 
flache nicht beriihren, aber dacht an dieser vorbeistrei- 
chen mit einem Abstand, der die Bildung eines vom 
s Kamm 17 aus nach riickwarts, also entgegen der Dreh- 
nchtung 15 verlaufenden Faserbartes ermogUcht Im 
Winkelbereich 21 ist der Trommelmantel mit einer 
Vaelzahl von Durchgangslochern 29 versehen, durch 
die Faserbiischel 30 aus dem FaserbaUen 11 im Inne- 
lo ren der Trommel hindurchragen. Aus diesen Faserbii- 
scheln 30 werden durch die Zinken des Kammes 17 
erne Vielzahl von Einzelfasem. ausgekammt, die zwi- 
schen den Zinken dieses Kammes 17 hangen bleiben 
Berm Durchlaufen des Winkelbereiches 22 wird durch 
is ein am Trommelmantel befesrigtes, geeignet geformtes 
Steuerorgan die Klemmwalze 18 in der angedeuteten 
Pfeilrichtung gedreht, driickt also von oben auf das 
ruckwartige Ende der Zinken des Kammes 17 und 
klemmt dabei die zwischen den Zinken hangenden 
20 Faserenden fest. Wahrend der nun folgenden weiteren 
Schwenkbewegungen des Schwenkarmes 13 bleibt die 
Klemmwalze 18 in dieser Stellung, so dass die^|isge- 
kammten Fasern, wenigstens zum grossen T^P im 
Kamm hangen bleiben. 
25 Im Winkelbereich 23 bewegt sich der Kamm 17 mit' 
der an ihm hangenden Faferprobe an einer Vielzahl von 
Kratzen 31 vorbei, die in bekannter Weise eine Gleich- 
richtung der im Kamm 17 hangenden und sich ruck- 
warts, entgegen der Drehrichtung 15 verlaufenden Fa- 
30 sern bewirken, dabei gleichzeitig nicht sicher festge- 
klemmte Fasern, Faserknoten und Verunreinigungen 
aus der Faberprobe auskammend. Beim Durchlaufen 
des Winkelbereiches 24 konnen weitere, zur Verbesse- 
rung der Gleichmassigkeit der Faserprobe dienende 
35 Massnahmen getroffen werden, beispielsweise kann 
kurzzeitig' die Klemmwalze 18 etwas gelockert und dann 
wieder festgedriickt werden, um den Einzelfasem eine 
gewisse Neuordnung zu ermoglichen. Im Winkelbereich 
25 sind erneut Kratzen 32 vorgesehen, die ein weiteres 
40 Auskarhmen und Gleichrichten der Einzelfasem in der 
Faserprobe bewirken. 

Der sich hieran anschliessende Winkelbereich 26 
kann^ zur Anordnung weiterer Bearbeitungsstationen 
fur die Faserprobe ddenen, die zur Praparierung ^^el- 
45 ben erwuns'cht sind. Beispielsweise ist es vorteilhaft, 
eine, in der angegebenen Pfeilrichtung rotierende Biirste 
33 vorzusehen, durch die vom Kamm nicht festgehal- 
tene Kurzfasern entfemt werden und eine Glattung der 
in Pfeilrichtung 15 vorbeilaufenden Faserprobe erzielt 
so wird. Falls erwiinscht, kann zusatzlich oder anstelle der 
Biirste 33 auch eine Absaugung vorgesehen werden. 

Beim Durchlaufen des Winkelbereiches 27 erfolgt 
im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Apparatur die 
optische Ueberpriifung der auf die beschriebene Weise • 
55 hergestellten und vorbereiteten Faserprobe, welcher 
Vorgang nachstehend noch naher erlautert wird. Ueber 
den Winkelbereich 28 gelangt schliesslich der 
Schwenkarm 13 wieder in . die Anfangsstellung A. 
Wahrend dieses Teils der Schwenkbewegung wird die 
eo Klemmwalze 18 wieder in die gezeichnete Stellung ge- 
dreht, die zwischen den Zinken des Kammes 17 festge- 
klemmten Fasern also losgelassen und gleichzeitig iiber 
die Rohrleitung 34 Luft zugefuhrt, die iiber die diisen- 
artigen Bohrungen 35 einen radial nach aussen und in 
es Richtung auf den Kamm 17 gerichteten Luftstrom ziun 
Fortblasen der im Kamm hangenden Fasern -verur- 
sacht. Auf diese Weise wird also, bis der Schwenkhebel 
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13 in seine Anfangslage A gelangt, erne Beseitigung 
der am Kamm 17 hangenden Faserprobe duTch Weg- 
blasen bewirkt, und von der Anfangsstellung A aus 
kann safort der eben beschriebene Zyklus exneut be- 
gmnen, also eine neue Faserprobe automatasch erzeugt 
und iiberpriift werden. Die Beseitigung der Faserprobe 
kann, falls erwunscht, auch durch Absaugen derselben 
erfolgen. 

Mit der beschdebenen Vorrichtung ist es also mog- 
lich, ohne den Faserkamm mit der hergestellten Faser- 
probe von der Trommel, bzw. dem Schwenkhebel, ab- 
zunehmen und auf das Priifgerat zur Messung aufzu- 
setzen, eine Faserprobe nach der andero herzustellen 
und in der gleichen Apparatur zur Ermittlung der 
Faserlangenverteilung durchzumessen. 

Die Ermittlung der Faserlangenverteilung kann auf 
verschiedene Weise erfolgen, je nach Anordnung und 
Ausgestaltung der betreffenden optischen Organe. Bei 
dem in der Figur dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist 
auf dem Schwenkhebel 13, unmittelbar am Fuss des 
Kammes 17 in einem Gehause 37 eine langgestreckte 
Liclitquelle 36 angeordnet, sowie eine lichtdurchlassige 
Platte 38, die als Unterlage fiir die am Kamm 17 sich 
ausbildende Faserprobe dient. Es ist in bekannter 
Weise dafiir gesorgt, dass die Leuchtdichte auf der 
Austrittssseite der Leuchtplatte 38 weitgehend konstant 
ist, so dass auf jeden Punkt der am Kamm 17 hangen- 
den Faserprobe ein gleichgrosser Lichtstrom auftritt. 
Sobald der Schwenkhebel 13 in den Winkelbereich 27 
eintritt, uberstreicht die Leuchtplatte 38 mit der auf ihr 
liegenden Faserprobe den parallel zur Achse 14 im 
Trommelmantel vorgesehenen Schlitz 39, hinter dem 
ein Lichtleiter 40 angeordnet ist. Dieser Lichtleiter 40 
ist an ein Empfangsorgan (ndcht gezeichnet) ange- 
schlossen, das die durch den Schlitz 39 hindurchtre- 
tende Lichtmenge in ein. proportion ales elektrisches 
Signal umwandelt. Beim Vorbeilaufen der am Kamm 
17 hangenden Faserprobe am Schlitz 39, also beim 
Durchlaufen des Winkelbereiches 27 durch den 
Schwenkhebel 13, gelangt ein lichtstrom in den Licht- 
leiter 40, der von jener Lichtmenge abhangt, die in der 
betreffenden Winkelstellung von der Faserprobe absor- 
biert wird. Das vom Empfangsorgan am Lichtleiter 40 
abgegebene elektrische Signal ist also diirekt proportio- 
nal deh Faserzahlen in der Faserprobe bei den einzel- 
nen Winkelstellungen die der Schwenkhebel 13 im 
Winkelbereich 27 der Reihe nach einndmmt. 

Dieses vom Empfangsorgan des Lichtleiters 40 
kommende elektrische Signal wird zusammen mit 
einem der Winkelstellung des Schwenkhebels 13 im 
Winkelbereich 27 entsprechenden zweiten Signal iiber 
elektrische Leitungen einem iiblichen Auswertegerat 
ubermittelt, das je nach Wunsch entweder ein soge- 
nanntes Fibrogramm der Faserlange in Abhangigkeit 
von der Faserzahl (in Gewichts-°/o) aufzeichnet, oder 
aus den zusammengehorigen Werten der beiden elektri- 
schen Signale direkt durch elektronische Auswertung' 
die interessierenden charakteristischen Zahlenwerte fiir 
die untersuchte Faserprobe anzeigt. 

Es ist bei einem Ausfiihrungsbeispiel der beschrie- 
benen Art natiirlich einfach moglich, die Bewegung des 
Schwenkhebels 13 vollstandig zu automatisieren und 
nach dem Start desselben von seiner Anfangsstellung 
A aus eine konstante Drehbewegung bis zum Beginn 
des Winkelbereiches 27 vornehmen zu lassen. In diesem 
Winkelbereich sollte die Drehgeschwindigkeit zweck- 
massigerweise verringert und die Drehbewegung durch 



. eine Einrichtung iibernommen werden, die ein, der 
Winkelstellung proportionales elektrisches Signal an 
die Auswertungsgerate liefern kann. Natiirlich miissen 
auch am Trommelmantel entsprechende Steuerorgane 

5 vorhanden sein, die nicht nur, wie im Winkelbereich 
22, eine Verdrehung der Festklemmwalze bewirken, 
sondern insbesondere beim Erreichen und Ueberstrei- 
chen des Winkelbereiches 27 die zur Auswertung der 
optischen Ueberpriifung der Faserprobe und deren 

io elektrischer Signale erforderlichen Kontrollsignale ver- 
anlassen. 

Die oben beschriebene optisch/elektrische Einrich- 
tung zur Messung der Faserprobe kann auch mit einer 
feststehenden Lichtquelle ausgestattet sein, die in 

is einem gewissen radialen Abstand oberhalb des Schlit- 
zes 39 derart angeordnet ist, dass die am Kamm 17 
hangende Faserprobe frei durch den Spalt zwischen 
dieser Lichtquelle und dem Schlitz 39 hindurchlauft. 
Dann kann auf die auf dem Schwenkhebel 13 ange- 

at> brachte Lichtquelle 36 im Gehause 37 mit der Leucht- 
platte 38 verzichtet werderu 

Falls erwunscht, kann aber auch anstelle des Licht- 
leiters 40 im Innenraum der Trommel 10 langs des 
Schhtzes 39 eine entsprechende Lichtquelle angeordnet 

25 werden. Dann muss aber das Gehause 37 auf dem 
Schwenkann 13 anstelle der. Leuchtplatte 38 einen 
Lichtleiter erhalten, der an ein entsprechendes Emp- 
fangsorgan angeschlossen ist; Auch* in diesem Falle 
kann aber das Gehause 37 mit dem Lichtleiter und 

30 dem Empfangsorgan unbeweghch in einer gewissen 
radialen Entfernung vom Schlitz 39 angeordnet und 
die am Rechen 17 hangende Faserprobe frei zwischen 
dem Schlitz 39 und dem Lichtleiter hindurchgefuhrt 
werden. 

as Die anhand der Zeichnung oben beschriebene 
Apparatur stellt natiirlich nur eines der vielen mog- 
lichen Ausfiihrungsbeispiele dar. Es ist jede Anord- 
nung brauchbar, die eine Trommel besitzt, bei der jene 
Bereiche des Mantels, die mit Lochem und Kratzen 

40 versehen sind, nur einen ersten Teil des bei einer vol- 
len Kreisbewegung des Kammes uberstrichenen Trom- 
melmantels einnehmen, damit in einem zweiten Teil 
' des zu iiberstreichenden Mantelbereiches der Kamm 
mit seiner Faserprobe alle weiteren Stationen durchlau- 

45 fen kann, in denen die erforderliche Praparierung der 
Faserprobe stattfindet. Anschliessend muss die so er- 
zeugte Faserprobe in eine Position gelangen, in derdie 
optische TJberpfufung dieser Faserprobe durch ein 
Lichtbiindel stattfindet, das sich relativ zum Kamm in 

so Faserlangsrichtung bewegt, damit die durch die Faser- 
probe hindurchdringende Lichtmenge in Form elektri- 
scher Signale in Abhangigkeit von dieser Bewegung 
festgestellt werden kann. Zuletzt ist noch die Losung 
der Verklemmung der Fasern im Kamm erforderlich, 

55 damit die untersuchte Faserprobe beseitigt und die 
Apparatur fiir eine Wiederholung der Probenentnahme 
und deren Ueberpriifung bereitgemacht werden kann. 
Dabei ist es, wie oben bei dem beschriebenen Ausfiih- 
rungsbeispiel, meist zweckmassig, die Trommel ortsfest 

eo und den Kamm mit der Faserprobe urn die Trommel 
schwenkbar anzuordnen; es sind aber auch Ausfiih- 
rungsformen moglich, bei denen umgekehrt die Trom- 
mel gegeniiber dem ortsfesten Kamm gedreht wird. Die 
in der vorliegenden Beschreibung erwahnte Trommel 

65 muss nicht unbedingt zylindrische Gestalt besitzen, 
sondern kann auch, falls erwunscht, oval ausgebildet 
oder ein Rechteck mit zwei als Halbkreisschalen ge- 
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formten gegeniiberliegenden Seitenwanden sein; in dde- 
sem Falle wird dann der Kamm in einer an-: der Trom- 
mel befindlichen Fiihrungsschiene relativ zur Trommel- 
aussenseite bewegt. 

PATENTANSPRUCH 
Apparatur zur automatischen Bestiimnung der 
Faserlangeaverteilung in einem Fasermaterial* beste- 
hend aus einer Vomchtung zur Herstellung von langs 
eines Kammes in vorbestimmter Weise angeordaieten lc 
Faserproben aus dem zu untersuchenden Fasermate- 
rialballen, der in einer Trommel angeordnet ist und mit 
Faserbiischeln durch in einem Bereich des Trommel- 
mantels vorgesehene Locher hmdurchragt, langs wel- 
chen Mantels ein in axialer Richtung sich erstrecken- - M 
der Kamm urn die Trommel herumgeschwehkt werden 
kann, dabei zuerst den mit Lochern versehenen Man- 
telbereich iiberstreichend zwecks Auskammung einer 
Vielzahl von Fasern aus den Faserbiischeln, welcher 
Kamm mit einer Festklemmeiniichtung fiir die ausge- ?0 
kammten Fasern versehen ist und bei seiner weiteren 
Schwenkbewegung einen mit Kratzen versehenen Man- 
telbereich durchlauft zur Gleichrichtung der im Kamm 
hangenden Fasern, ferner bestehend aus einem Priifge- 
rat, eingerichtet fiir eine Relativbewegung zwischen der 25 
im Kamm hangenden Faserprobe parallel zur Faser- 
richtung mit vorbestimmter Geschwindigkeit und einem 
Lichtbiindel, zwecks Ermittlung der hindurchdringen- 
den Lichtmenge als Funktion des Vorschubweges, der 
Umwandlung in elektrische Signale und der Auswer- 3fl 
tung zur Feststellung der Faserlangenverteilung, 
dadurch gekennzeichnet, dass die mit Lochern und 
Kratzen versehenen Bereiche nur einen ersten Teil des 
bei einer vollen Umlaufbewegung des Kammes iiber- 
strichenen Trommelmantels einnehmen, dass in einem 35 
zweiten Teil des zu iiberstreichenden Mantelbereiches 
der Kamm samt der in ihm hangenden Faserprobe- alle - 
weiteren zur Praparierung der Faserprobe erforder- 
lichen Bearbeitungsstationen durchlauft, dann in eine 
Position gelangt, in der die optische Uberpriifung der 40 
Faserprobe durch ein sich relativ zum Kamm: in Faser- 
langsrichtung bewegendes Lichtbiindel und Ermittlung 
der hindurchdringenden Lichtmenge in Form elektri- 
scher Signale in Abhangigkeit von dieser Bewegung er- 
folgt, woraufhin nach Losung der Verklemmung der 45 
Fasern im Kamm eine Beseitigung der untersuchten 
Faserprobe stattfindet und die Apparatur fiir eine 
Wiederholung der Probenentnahme und Uberpriifung 
bereit ist. 

UNTERANSPRUCHE 

1. Apparatur nach Patentanspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die optische Uberpriifiing der Faser- 
probe beim Durchlaufen eines dritten Teils des zu 
iiberstreichenden Mantelbereiches erfolgt, in welchem 55 
ein achsparalleler Schlitz im Mantel fiir das die Faser- 
probe senkrecht durchdringende Licht vorgesehen ist. 

2. Apparatur nach Patentanspruch und Unteran- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass hinter dem 
Schlitz des Mantels im Innenraum der Trommel ein go 
Lichtleiter angeordnet ist zur Weiterleitung der die 
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Faserprobe durchdringenden und in den Schlitz eintre- 
tenden Lichtmenge zu einem Empfangsorgan zur Um- 
wandlung in elektrische Signale. 

3. Apparatur nach Patentansprucb und Unteran 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Kamm mi 
einer mitbewegten, flachenhaften Lichtquelle zu: 
gleichmassdgen Beleuchtung der Faserprobe versehei 
ist. 

4. Apparatur nach Patentanspruch und Unteran 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass ausserbalb dei 
Trommel in einem radialen Abstand vom Schlitz ein< 
feststehende Lichtquelle langs der gesamten Ausdeb 
nung des Sehlitzes vorgesehen und derart angeordne 
ist, dass die Faserprobe bei ihrer Schwenkbewegung 
zwischen der Lichtquelle und dem Schlitz hindurcb 
lauft. 

5. Apparatur nach Patentanspruch nnd Unteran- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass hinter den 
Schlitz des Mantels im Innenraum der Trommel eine 
langs des ganzen Sehlitzes sich erstreckende Licht- 
quelle angeordnet ist. 

6. Apparatur nach Patentanspruch und Uitferan- 
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass auf devoir 
Trommelmantel abgekehrten Seite der im Kamm han- 
genden Faserprobe ein deren gesamte Flache bedek- 
kender Lichtleiter angeordnet ist zur Weiterleitung dei 
die Faserprobe durchdringenden vom Schlitz kommen- 
den Lichtmenge zu einem Empfangsorgan zur Um- 
wandlung in elektrische Signale. 

7. Apparatur nach Patentanspruch und Unteran-. 
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass ausserhalb dei 
Trommel gegemiber dem Schlitz langs dessen ganzei 
Ausdehnung ein feststehender Lichtleiter vorgesehen 
und derart angeordnet ist, dass die Faserprobe bei 
ihrer Schwenkbewegung zwischen dem Schlitz und dem 
Lichtleiter hindurchlauft, welcher Lichtleiter mit einem 
Empfangsorgan zur Umwandlung des auftretenden 
Lichtes in elektrische Signale verbunden ist. 

8. Apparatur nach Patentanspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass zur Beseitigung der Faserprobe in 
einer, der Endstellung des Kammes entsprechenden 
Stelle der Trommel eine Ednrichtung zum Absaugen 
oder Wegblasen der Faserprobe vorgesehen ist. 

9. Apparatur nach Patentanspruch, dadu^^ ge- 
kennzeichnet, dass im zweiten Teil des zu uberstrei- 
chenden Mantelbereiches eine rotierende Biirste zui 
Ausbiirstung der an ihr vorbeilaufenden Faserprobe 
angeordnet ist. 

10. Apparatur nach Patentanspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im zweiten Teil des zu iiberstrei- 
chenden Mantelbereiches eine Absaugeinrichtung zur 
Reinigung der an ihr vorbeilaufenden Faserprobe ange- 
ordnet ist 

11. Apparatur nach Patentanspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass am einen Ende des Trommelman- 
tels eine rings ran die Trommel sich erstreckende Fiih- 
rung fiir den Kamm vorgesehen ist, die Organe tragt, 
die zur Betatigung der am Kamm vorgesehenen 
Klemmvorrichtung und aller bei der Schwenkbewegung 
des Kammes erwiinschten mechandschen, optischen 
und elektrischen Steuerungen dienen. 



Eric Schwarz 
Vertretex: Dipl.-Ing. Friedrich J. Maas, Riischlikon 
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